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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stropu zelbetowego na belkach stalowych, ktory zostanie wykonany przy przebudowie

pomieszczenia Urzgdu Gminy Dobre na potrzeby kasy, a takze wymagania dotyczace prac
zwigzanych w wykonaniem stropu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie robo6t zwigzanych z dostawa materiatow do budowy stropu,
ulozeniem, zabetonowaniem i pielggnacja elementow takich stropow.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot okres§lonych w pkt.1.1 zwiazanych z wykonaniem stropu.
Zakres robot obejmuje:

e roboty przygotowawcze,

o zakup wszystkich materiatdéw niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

e dostarczenie na miejsce robot wszystkich materialow, sprzgtu, narzedzi oraz konstrukceji

wsporczych niezbednych do prawidlowego wykonania robot,

wytadunek materialow na terenie robot,
rozpakowanie, przeglad i segregacja,
przygotowanie materialow do wbudowania,
montaz i demontaz sprzetu pomocniczego 1 montazowego na miejscu pracy,
montaz i demontaz niezbednych rusztowan oraz konstrukcji wsporczych i pomocniczych,
wbudowanie wszystkich materiatdw niezb¢dnych do prawidtowego wykonania robot,
sprawdzenie poprawno$ci montazu,
oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy,
utrzymanie miejsca robot,
uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Zakres rzeczowy obejmuje:
wykucie w murze gniazd do osadzenia na poduszkach betonowych belek stalowych
montaz stalowych belek stropowych,
montaz szalunku
utozenie pretdw zbrojeniowych w szalunku
utozenie mieszanki betonowej
pielggnacja dojrzewajacego betonu
rozebranie szalunkow
wykonanie nadprozy nad nowo projektowanymi otworami

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w PN-ISO 7607-1
,Budownictwo. Terminy ogdlne”, PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w
umowach", a takze w przywolanych normach przedmiotowych.
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1.5. Wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatow
oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe winny by¢ trwale oznakowane. Poszczegdlne
partie elementéw tego samego typu powinny posiadac¢ swiadectwo jakosci.

2.2. Roboty betonowe i Zelbetowe wymagania ogélne
Producenci, dostawcy, dystrybutorzy, importerzy, wykonawcy, podwykonawcy i ustugodawcy
obowigzani sg do wydania deklaracji zgodnosci wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005
stwierdzajacej, ze wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z dokumentami normatywnymi.
Roboty betonowe i1 zelbetowe moga by¢é wykonywane tylko przez firmy, ktére maja
odpowiednie kwalifikacje 1 wyposazenie do wykonania robot zgodnie z projektem i
kontraktem oraz wymaganiami normatywnymi.
Praktyczne i techniczne kwalifikacje w wykonywaniu robot przewidzianych w projekcie
wykonawca musi udowodni¢ odpowiednimi dokumentami kwalifikujacymi i referencjami,
przedstawiajac do oceny roboty wykonywane aktualnie.
Jezeli nie ma Polskich Norm okre$lajacych postanowienia dotyczace materialdow i wyrobow,
to wykonawca musi podaé te postanowienia w formie aprobat technicznych wydanych przez
uprawnione instytucje wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005

2.3. Wymagania szczegolowe.

2.3.1. Wykonanie robdt zbrojarskich
Roboty zbrojarskie nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami. Wykonanie zbrojenia elementow
budowli podlega odbiorowi przez Przedstawiciela Inwestora i musi by¢ potwierdzone wpisem
do Dziennika Budowy. Przedstawiciel Inwestora musi by¢ poinformowany w odpowiednim
czasie o odbiorze zbrojenia.
Odbior robot zbrojarskich bedzie obejmowat:

e Sprawdzenie wykonanego zbrojenia z rysunkami zbrojarskimi.

e Sprawdzenie zgodno$ci uzytego rodzaju stali z zalozeniami w rysunkach
zbrojarskich.
Sprawdzenie przekrojow pretdw i ich liczby w deskowaniu.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania potaczen pretdow.
Sprawdzenie prawidtowos$ci rozmieszczenia pretow .
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania odgig¢ 1 hakow.
Sprawdzenie zachowania przepisow odleglo$ci pretow zbrojenia i strzemion od
plaszczyzny deskowania
Sprawdzenie ilosci, rozstawu i rodzaju elementow wbudowanych.
e Sprawdzenie zanieczyszczenia szalunku i1 zanieczyszczenia zbrojenia, szczegdlnie

srodkami do pokrywania ptyt szalunkowych.
e Sprawdzenie wszystkich elementéw wbudowanych w zbrojenie, a ulegajacych
zakryciu.
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Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki w rozmieszczeniu zbrojenia w deskowaniu:

Odchylenia Dopuszczalne wartosci odchylenia w mm

W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion

a) dla érednic d £ 20 mm +/- 10 mm
b) dla $rednic d > 20 mm +/- 0,5d
W potozeniu odgi¢é pretow +/-2d

W grubos$ci warstwy otulajacej +/- 5 mm
W potozeniu polaczen ( stykow ) pretow +/- 25 mm

Nie dopuszcza sig:

e Magazynowania stali w poblizu miejsca wbudowania, jezeli moze to doprowadzi¢ do
zniszczenia szalunku lub wykonanych wezesniej elementow budowli, np. dojrzewajgcego
stropu, itp.

Gigcia pretow zbrojeniowych ,, na goraco ,,

Wykonywania zgrzewow roboczych w zbrojeniu ze stali trudnospawalnych.

Whbudowania zatluszczonego zbrojenia lub zbyt skorodowanego.

Samowolnej zamiany $rednic i rozstawu pretow zbrojenia przy zachowaniu tej samej

powierzchni przekroju zbrojenia.

e Wykonania tzw. pretow prowadzacych zbrojenia dolnego, ktore doprowadza do
podwyzszenia siatki dolnej zbrojenia o Srednice¢ preta prowadzacego.

e Chodzenia bezposrednio po wykonanym zbrojeniu.

2.3.2. Wykonanie robét betonowych i zelbetowych.
Wykonywanie robot betonowych i zelbetowych i badania przy ich odbiorze nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN.
Mieszanka betonowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z zatwierdzong przez Inwestora
recepturg.
Klasa betonu jest okreslona jednoznacznie na rysunkach zbrojarskich i informacja ta ma
pierwszenstwo nad informacjami dotyczacymi klasy betonu, ktére mogag by¢ okreslone w
niniejszej Specyfikacji budowlanej lub w innych dokumentach.

2.3.3. Transport mieszanki betonowej.
Warunki i czas transportu mieszanki betonowej powinny zapewni¢ dostarczenie jej do miejsca
uktadania w takim stanie, by nie wystgpito rozsegregowanie sktadnikow, zanieczyszczenie,
zmiana sktadu mieszanki ( ubytek wody ) oraz obnizenie temperatury przekraczajacej granicg
okreslong w wymaganiach technologicznych.
Nie dopuszcza si¢ dolewania wody do transportowanej mieszanki betonowe;j.

2.3.4.Ukladanie mieszanki betonowej

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ poprzedzone nastgpujacymi czynnosciami:

e Przeprowadzenie przez Przedstawiciela Inwestora odbioru i sprawdzenia deskowania i
rusztowania, potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

e Przeprowadzenie przez Przedstawiciela Inwestora odbioru i sprawdzenia ulozenia
zbrojenia, potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

e Przeprowadzenie przez Przedstawiciela Inwestora odbioru i sprawdzenia wszystkich robot
ulegajacych zakryciu, potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.
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Wykonawca poinformuje Przedstawiciela Inwestora w odpowiednim czasie o
planowanych odbiorach.

Wykonawca ma pelng dowolno$¢ wyboru sposobu transportu pionowego mieszanki
betonowej. Dopuszcza si¢ zarowno samochodowe pompy do betonu, pompy stacjonarne z
rurociggami do elementu rozdzielajacego jak réwniez mozliwo$S¢ podawania mieszanki
pojemnikiem. Zwraca si¢ jednocze$nie uwage na dobor sposobu transportu pionowego
mieszanki betonowej w sposéb ekonomiczny i gwarantujacy mozliwo§¢ rownoleglego
prowadzenia robot szalunkowych i zbrojarskich.

2.3.5.Pielegnacja dojrzewajacego betonu.
Wykonawca jest zobowigzany do wtasciwej pielggnacji dojrzewajacego betonu. Nalezy
zapewni¢ wlasciwg wilgotno$¢ betonu w okresie dojrzewania.
Nalezy utrzymywac stalg wilgotnos¢ betonu przez 7 dni ,w przypadku uzycia cementu
portlandzkiego, lub przez 14 dni, w przypadku uzycia cementu hutniczego.
Zaleca si¢ Wykonawcy polewanie woda lub pokrycie powierzchni preparatami
utrzymujacymi wilgo¢ w betonie typu Hydrolit lub rownowazny. Polewanie wodg nalezy
rozpoczaé po wyraznym stwardnieniu powierzchni elementu, lecz nie pdzniej niz po 24
godzinach od momentu utozenia mieszanki. Przy temperaturze nizszej lub réwnej 5°C nie
dopuszcza si¢ polewania betonu woda. Przy temperaturze powyzej 15°C beton nalezy
polewa¢ przez pierwsze 3 dni co 3 godziny, przy czym w nocy co najmniej raz. Przez
nastepne 3 dni, co najmniej 3 razy na dobe.

Przy pielggnacji w warunkach obnizonych temperatur nalezy stosowa¢ Instrukcje ITB nr
156/87.

Dopuszcza si¢ wykorzystanie elektrooporowego podgrzewania betonu na koszt Wykonawcy.

W takim przypadku Wykonawca przedstawi Protokoly zawierajagce wykaz temperatury
betonu podczas catego cyklu podgrzewania.

2.3.6. Warunki usuwania deskowan i stemplowan.

Usunigcie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementow deskowan

Przy usuwaniu deskowan i stemplowan nalezy zachowac nastgpujace warunki:

e Deskowania nie przenoszace obcigzen od cigzaru konstrukcji moga by¢ usunigte po
osiggnigciu przez beton wytrzymatosci zapewniajacej trwato$¢ powierzchni oraz krawedzi
elementow, jezeli projekt wykonawczy nie zawiera innych wskazan w tym zakresie.

e Deskowania przenoszace obcigzenia od konstrukcji mogg by¢ usunigte po osiggnieciu
przez beton:

o W okresie letnim — w stropach 10 MPa
o W okresie zimowym — w stropach 14 MPa

2.3.7. Belki stalowe dwuteowe IPE 180.

Do wykonania konstrukcji no$nej stropu stosuje si¢ profile stalowe goragcowalcowane ze stali
konstrukcyjnej ST3S.

Jakos¢ wyrobow stalowych winna by¢ potwierdzona zaswiadczeniem jakos$ci, gdy wymagane
wlasciwosci sa gwarantowane w normie dla zamawianego gatunku stali, atestem lub
$wiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy
zastosowano stale : stal drobnoziarnista : wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN
10113-3, lub stal ulepszana cieplnie wg PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2
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2.3.8. Zaprawa cementowa 1: 2 lub 1: 3.
Materiaty do zaprawy cementowe;j:
- piasek spelniajacy wymagania PN-EN 13139 nie zawierajacy domieszek organicznych, o
frakcjach : piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek
gruboziarnisty 1-2mm.

- Woda : czysta, odpowiadajaca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju,
kwasu, zasad, zwigzkdéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi
pochodzi¢ ze zrodet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwo$ci. Zaleca
si¢ stosowanie wody wodociggowej, poniewaz nie wymaga ona wykonywania zadnych badan

- cement : portlandzki, marki ,,25”. Do wykonania robot nalezy uzy¢ cementu tej samej
marki bez dodatkéw mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania PN-
EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecnos¢ w cemencie ziaren o twardosci
uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilo$ci wigkszej niz 20%. Cement nalezy
przechowywaé¢ w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

2.4. Warunki przechowywania i skladowania.

Wszystkie materialy powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz
odpowiednig Aprobata Techniczng.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow.

Podany powyzej material stanowi propozycj¢ projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z
ustawa ,,Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
Lrownowazny” co do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie
wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé¢ przy uzyciu dowolnego sprz¢tu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien spetniaé wszystkie
wymagania BHP i posiada¢ instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Materialty mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu, dobranymi przez
Wykonawce nie wpltywajacymi niekorzystnie na wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Strop na belkach stalowych
Belki stalowe nalezy montowaé w gniazdach wykutych w $cianie, zapewniajac prawidlowe
oparcie belki. Dtugo$¢ oparcia min. 25 cm . Gniazda nalezy wykona¢ na peilng grubo$¢ Sciany i
szeroko$¢ ok. 30cm. Na catej powierzchni gniazda nalezy wykona¢ poduszke betonowa
grubosci 10cm z betonu C12/15 z za zbrojeniem konstrukcyjnie stalg fi 6 mm.W przypadku
stwierdzenia, ze stan muru pod wykonywanym gniazdem jest staby (ubytki zaprawy, spekania )
nalezy ten fragment Sciany przemurowac, stosujgc nowa cegle na zaprawie cementowej.
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Po uzyskaniu wlasciwej wytrzymatosci betonu w gniazdach, przystapi¢ do montazu belek
stalowych. Belki skrajne nalezy montowa¢ pozostawiajgc 5 cm szczeling miedzy potka belki a
$ciang(po usunigciu tynku). Przed osadzeniem belki stalowej w murze nalezy zabezpieczy¢ jej
konce mlekiem cementowym. Po osadzeniu belek nalezy oblozy¢ je siatka Rabitza, a konce
belek osadzone w gniazdach i gorng potke zabetonowac betonem C12/15.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jako$ci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

6.2. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych ich jako$¢ nie
beda dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu
z za$wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta Zamawiajacy bedzie
wymagal zbadania tego materiatu zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

6.3. Kontroli jako$ci podlega:

6.3.1. Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatldow na podstawie zlozonych przez
Wykonawce dokumentoéw potwierdzajacych jako$¢ zastosowanych materialow,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci z odpowiednig normag lub aprobata
techniczna,

6.3.2. Wizualna ocena stanu technicznego dostarczonych materiatow:

e Dopuszczalne odchytki wymiaréw przekrojow poprzecznych wg tolerancji
zgodniej z PN-EN 13369

e Wady i uszkodzenia

e Niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek
niewlasciwego zageszczenia betonu

e wglebienia 1 wypuklos$ci o $rednicy do 15mm i glebokosci lub wypuktosci do
Smm na gérnej i dolnej powierzchni plyty w liczbie 1 szt./1mb plyty

e rysy i peknigcia powstale na skutek skurczu betonu o diugosci do 200mm w
odstepach nie mniejszych niz 1m. Pe¢knigcia nie sg dopuszczalne.

6.3.3. Badanie belek, ktore obejmuje sprawdzenie ksztattu i wymiarow.
6.3.4. Kontrola warunkéw wykonywania robot,
6.3.5. Prawidlowos¢ i jakos¢ wykonania stropu;
Po sprawdzeniu elementow stropu przed zabetonowaniem wg wymagan zawartych
w punkcie 2.3.1, po zabetonowaniu nalezy sprawdzi¢:
o wyglad =zewnegtrzny stropu w zakresie doktadnosci wykonania dolnej
plaszczyzny stropu,
e poziomo$¢ wykonania stropu za pomocg taty i poziomnicy
sprawdzenie zgodnosci gldéwnych wymiaréw z dokumentacja,
e zachowanie wymaganych odchylek montazowych.

6.4.Jesli wszystkie wykonane badania dadza wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé za
wykonane prawidlowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktoregokolwiek z wymagan, zostanie okre$lony rodzaj prac i materialdw oraz sposob
doprowadzenia do zgodnosci rob6t z wymaganiami, a nastgpnie zostanie dokonana ponowna
kontrola wykonanych robot.
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7. ODBIOR ROBOT

7.1. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektows , ST oraz pisemnymi uzgodnieniami z
Zamawiajgcym.

7.2. Odbidr zostanie przeprowadzony jako czeSciowy po dostawie materiatdow na plac budowy
oraz po zakonczeniu robét jako odbior koncowy robot montazowych.

7.3. Odbidr robdt obejmuje:
o odbidr ilosciowo- jakosciowy dostarczonych materialdéw na plac budowy,
e gsprawdzenie prawidtowos¢ wykonania zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

7.4. Odbiorem konicowym sg objete roboty catkowicie zakonczone.
Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

o dokumenty potwierdzajace uzycie materiatow dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jako$ci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

e powykonawcza dokumentacj¢ techniczna,
protokoty odbiorow czgsciowych lub zapisy w Dzienniku Budowy potwierdzajace w/w
odbiory,

e pisemne uzasadnienia odst¢gpstw od dokumentacji, potwierdzone przez inspektora
nadzoru.

7.5. Z przeprowadzonego odbioru robét sporzadzony zostaje protokdt zawierajacy:
e ocen¢ wynikow badan,
e stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zamoéwieniem
o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usunigcia.

7.6. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Jednostka obmiarowa:
o [ kg |- zatozenie belek z osiatkowaniem,
e [ m2 J- wykonanie stropu

Jednostka obmiarowg dla pozostalych roboét jest jednostka miary podana w przedmiarze robdt dla
danej pozycji kosztorysowe;j.

8.2. Szczegotowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreSlajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci.
Zgodnie z umowa podpisang z Wykonawcg robot.

9.2. Cena wykonania robot.

mgr inz. Daniel Gawrysiak, 05-300 Minsk Mazowiecki, ul. Warszawska 106 A.
d.gawrysiak@post.pl



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Podstawg platnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;.
Cena uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania i badania niezb¢dne do wykonania w celu
osiggniecia zakladanej jakosci danego elementu, uwzgledniajagc wszelkie roboty wynikajace z
wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace si¢ na wykonanie wycenianej roboty.
Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:
e zapewnienie niezbednych czynnikow produkeji,
e zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
e wewngtrzny transport materiatow i narzedzi,
e przygotowanie, ustawienie, obstuge 1 usunigcie niezbednych rusztowan, pomostow i
zabezpieczen,
przygotowanie wszystkich materiatow i1 narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja
technologiczna,
roboty montazowe belek stalowych,
uktadanie mieszanki betonowej
wylewki cementowe,
oczyszczenie terenu z resztek materialow stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy,
wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiaréw i sprawdzen,
unieszkodliwienie odpadow,
utrzymanie miejsca robot,
uczestniczenie w czynno$ciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
e nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
e ilo$ci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia
robot,
e postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania
sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy
PN-EN 206-1 Beton. Cz¢$¢ 1 : Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-EN 12390-1 Badania betonu. Cze¢s¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace probek do
badania i form.
PN-B-06265 Krajowe uzupelienie PN-EN 206-1 Beton. Czes$¢l: Wymagania, wlasciwosci,
produkcja, zgodnos$¢.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-80/M-47340.02 Betonowanie. Ogolne wymagania i badania.
PN-EN 197-1 Cement. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2 Cement. Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnosci.
PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonow.
PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogodlnego przeznaczenia. Zaprawy o
okreslonym skladzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy.
PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy
PN-87/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogoélne.

10.2. Inne
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych
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